BALANCO DE MASSA

Premissas
Moagem 372 Ry Cana Bagaco
Dias Efetivos 224 [RIES E— 93,0 Agua de Embebicao
Aprov. Tempo 86% R 372 tch 92 t/h
Pol%Cana 14.4% B 8.928 tcd 97,5% Extra- 2.220 t/dia
Fibra%Cana 17% K3 1.999.872 t/safra ca0%Pol 497.206 t/safra
Pureza%Cana 86,17% B ART  15,66%
Ar%Cana 0,57% B 14,4% 1,43%
Embebicdo%Cana 25,00% KA 16,71% 2,05%
Embebicdo%Fibra 213,68% [
Pol%Bagaco 1,43% [
Perdas Indeterminadas 3,00% KA 14,03%
Fibra%Bagaco 47,06% RO e
Agua Filtro 9,00% B4 2477 16.18% 3725 125
Bagacinho%Filtro 0,70%
Enxofre Ol g/tc
Cal 1% R Totais
Torta% 4,00% B4 14,9 Agua 7.5 Agua 224
Pol%Torta 1,50% [ Tratamento 14 Bagacilho 0,9 Tratamento Bagacilho 2'3
Brix%Xarope 57.72% K& Actcar 248  Cal 1,25 Etanol Ca? ! 173
Pureza Acucar 99.28% KA 0,000 Enxofre 0 Enxofre 0 [jOU
Pureza Melago % 13.54% 13.52% - - '
Mel p/ Alcool 100,00% R4 2566 15'62% 15‘60% Agua Diluicao
Eficiéncia Fermentacao 80,00% KA ' ' ' -
Eficiéncia Destilacao 99,90% K& Caldo Pré-Evaporado
Caldo Misto%AcUcar 66,50% K2
Caldo Misto%Etanol 33,50% K& “
Brix%Mel Final 72,00% RO Evaporacao Fermentacao 17.45%
Brix%Massa A 91,35% R4 148,16 22,74%
Brix%Massa B 91,21% R4
%Hidratado/Anidro 100,00% [ 69,4 | 50,03% 44,55% 194.,5
Palha% 5,00% B4 Sélidos Xarope 40,01 |[57,72% 18,8  72,00%
Compra de Mel O[Ol ton/més 86,68%
Litros Etanol/Ton Mel O L/ton
“/oRecuperagéo SJM Fébrica 73,51% Carlieni 18,75 Desiillacso
%ART Aclcar 47,74% !
%ART Etanol 52,26% 0.0
RTC 95.74%
%ART 88,39%
Estoque de
26,6 Mel 20,67
LEGENDA

PROJETO: CONSULTORIA DE PROCESSO Actcar Etanol Regular

REVISAD: O 26,6 t/h 1329 t/h Total 400.830 LPD

DATA: 07/08/2017 12.758 sacos/dia 637.9713 t/dia Hidratado 400.830 LPD 89.786.029 LPS

RESPONSAVEL: GUSTAVO 2.857.850 sacos/safra 142.892.571 t/safra Anidro 0LPD 0LPS

Total Safra 89.786.029 LPS Safra
Estoque de Mel
LEGENDA DE CORES Mel Diério 0 Ton/dia —OL'\tros/dia
Mel Safra 0 Ton/safra )
POL% 0 Litros/safra

BRIX%
PUREZAS%



